Feuille de Procede 


DELASTEK COMPOSITES 
__ 
tI 
~========================================= 
DELASTEK 
' Dale: 
Jeudi, 2007-10.0408:59:48 
COMPOSITES 
'ne. 


~HLt.rVf.~_ 
'.. U1i1is31~ur: 
MarcOube 


Process Sheet Rev.: 11 Changer la revision de dessin pour la Rev.: 
F 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOHrs Total Run: O.OOOOHrs 


OUTllLAGES 
NECASSAIRES A LA FA8RICATION 
DE LA PIECE 


1 
UdM: 
UNITE 


05 DEC.2007 


11111111111/11111111 


: DOOR 
: '01(C135-0008f::6009 
: 03140 


: OKC135 
: F 


: Tissu Fibercote E-761f7788 
: 2007-10-11 
Qte: 


Nom Dessin 
Numero Article 


Numero Dessin 


Projet 
Numero 


Revision dessin 
Materiel 
Date DOe 


Description: 


OUTILLAGE NECASSAIRE A LA FABRICATION 


DElASTll1( 
eOM"OSlTIi 
15 


NO.8.V. 


Type 


Dart Aerospace Ltd. 


: N" de piece Dart Aerospace: 03140-05/-07 


N" de piece Oelaslek Aeronaulique: DKA359-0008/-o009 


N" de piece Oelaslek Composites: :9KG4-35.eoo8/-OO09 LX c 12)~-)-()O Ii/-co/8 


: 2007-10-04 


: NC 


: 42196 


11111111111111111/11111111111111111 


Machine ou Operation: 


OUTILLAGE 


1/11111111111111111111111 


# Seq.: 


1.0 


Client 
: DART 
Numero Job 
: 42209 


Numero Soumission: 
1725 


Numero 8A 
Cette fois 
Prsht Rev. 
Premofois 


Job precedente 


Ecrit par 


Verifie & Approuve par 


Commentaires 


Produit additionnel 


NumeroJob: 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MOUlE 


2.0 


Moule N" 830-23000-01T 


Patron de decoupe N" 830-23000-57T 


Patron de decoupe N" 830-23000-61T 


Patron de decoupe W 830~23000-63T 


Patron de decoupe N" 830-23000-71T 


Patron de decoupe N" 830-23000-73T 


Patron de decoupe W 830-23000-75T 


Patron de decoupe N" 830-23000-77T 


Patron de decoupe W 830-23000-79T 


Gabarit de tail/age N" 830-23000-05T 
( 2 piece) 
et N" 830-2300-03T 
Forme de silicone N" 830-23000-07T 


PREPARATION 
3 
PREPARATION 
DU MATERIEL DART 


//111111/1111111111111111 
111111111111/1111111111111 
1111 


Preparation du moule selon la section 5.0 de I'instruction de travail TEC-77 
t,io/~9 ~ 
Quantite: 
Date: 
Sceau: 
~ 
32 


OE"LASTE 
COMPOSItE 
23 
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I Dlate~. 
Jeudi, 2007-10-0408:59:49 
Utilisateu": 
Marc DuM 
Feuille de Procede 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
NumeroJob: 
42209 
Numero Article: DKC135-0008/-G009 
NumeroJob: 


11111" 11111 11111I1III "'" 
11111111 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
3.0 
AMB0211 
PREPERGFIBERCOTEE76117781roul.50" 
Commentair 
Qty.: 
12.3 VERGE(s}/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s} 
PREPERG 
FIBERCOTE 
E76117781 
raul. 50. 


N"deLot: 1- f) 13-/ 
4.0 
PREPARATION2 
PREPARATIONMATERIELPLASTICCOMMERCIAL 


11111111111 
111111 11111111 
1111111 II/II 1111111111 
11111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 90.0000Min 
Talai Run: 
1.5000Hrs 
DECOUPAGE 
MATERIEL 


Decoupe du tissu pre-impregne 
e-761 paquels de 10.5 pi2• (7pacquets 
=24.5 Verges) 
(;;;<~ ~ 
nMI~i:.;Ir~ 
tu 
••••. 
. 
(;-j 
0 
l':Uk 
Quantite: 
I 
. Dale: ~"/u'" 7 
Sceau: 
"'-l.>_.. 
3'2 
~ 
5.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 
~ 


11111111111 lilli' 
11111111 
111111111111111" 
III1III1I1II1 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 180.0000Min 
Total Run: 
3.0000Hrs 
DRAPAGE 
DES PIECES 


Faire Ie drapage de 3 plis de tissu pre-impregne 
e-761 ( 4 Paquets ) selon la section 8.1.1 de I'instruction 
de 
travail N" TEC-77. 
(.".:')~ 
~ 


COMPOSITE 
OELAsTF.O( 
.. 'll.':\..:(,T~' 
o•..•nu. 
5 
COMPOSfle 
Quantite: 
I 
Date: 'r", /IJ- (J7 
Sceau: 
'.~:.:.,...' 
""3'2' 
23 
• 
6.0 
AC0409 
Tissu11 delaminerReleaseply B 
Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s}/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 
Tissu a delaminer 
Release 
ply B 
7.0 
AC0407 
Wrightlon5200BleuP3 
Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 
Wrightlon 
5200 Bleu P3 
8.0 
AC0408 
Feutrede drainageW AilWeaveN 10 
Commentair 
Qly.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 
Feutre de drainage 
N" Airweave 
N 10 
9.0 
AC0755 
Sac 11 videN" Slrechlon700 
Commentair 
Qly.: 
7.770 METRE CAR(s}/Unit 
Tolal: 
7.770 METRE CAR(s) 
Sac a vide N" Strechlon 
700 
10.0 
AC0098 
Ruban11 gammerjaune#: T/AT.200Y 
Commentair 
Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unil 
Total: 
2.0000 RL(s) 
Ruban a gammer jaune #: T/AT-200Y 


Page 2 


", 
, 
I Dale: •• 
. 
Jeudi, 2007-10-0408:59:49 


, Utilisateu(: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Numero Job: 
42209 


NumeroJob: 


//1111/111/111111 
"'111111111111111 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0008/-0009 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


EFFECTUER 
LA POCHE A VIDE 


# Seq.: 


11.0 


Machine ou Operation: 


POCHE A VIDE 1 


1/1111111111/11111111111111111 


Description: 


FAIRE LA POCHE A VIDE 


1111111 11111 11111111111111/111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.1 de I'instruction de travail N" TEC-77. 


Quantile:.I 
Date: 
ceau: (:::,;,~j 


12.0 
CUISSON 1 
CUISSON PIECE DART 


/11111111111 
"II """ 11111111 
1111111111111111111111111 
11111 


Faire la cuisson selon la section 8.3.1 de I'instruction de travail N" TEC-77 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


OELASYE"l< 
COMPOSITE 
23 


111111111111 
11111111111111 
/111 


(~".~ 
Sceau:_'''_~;~_"__ 


DEMOULAGE PIECE DART 


Quantite:,_lo--- 
__ 
Date: 


DEMOULAGE 1 


/11111111111111111111111111111 


Inscrire Ie N" de cuissom:;T 7,2:3~ S 7;J 


13.0 


Commentair Selup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Tolal Run: O.1667Hrs 


INSPECT/ON GENERALE 


111111111111111111111111111111 


(:,;PI\ 


', •.,1'- 
", ....~ 
-' '07 Sceau: 
_ 


INSPECTION PIECE DART 


Date: 
Quantile: 


Retirez /e montage cuisson et faire les retouches de la piece, afin d'enlever les surplus de resines etles 
residus de tissu a delaminer. 
I 
INSPECTION 3 


111111111111111111111111111111 


14.0 


Date: r; -IO'01Sceau: 
I 
Quantite: 


Inspection de la premiere coquille par Ie departement 
de la qualile pour s'assurer qu'il n'y aie pas de 
reparation a faire avantla 
prochaine elape. 
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, Da\e:" 
• 
Jeudi, 2007-10-0408:59:49 
Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
42209 
Numero Article: DKC135-0008/-0009 
Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
15.0 
ACPOO06 
Rohacell71S 1"thick49.2"x 98.4"plain 
Commentair 
Qly.: 
2.00 UNITE(s}!Unit 
Total: 
2.00 UNITE(s} 
Rohacell71S 
1"thick 49.2" x 98.4" plain 


WdeLot: 
j -0')70- / 


16.0 
DECOUPE 
. 
DECOUPAGEPRIMAIRE 


//1111//11/1 
1111 1111111111111/ 
/1111111/1111/11/111 
Commentair 
Selup: O.OOHrs! Run: 360.0000Min 
Total Run: 
6.0000Hrs 
D.ECOUPAGE 
PRIMAIRE 


Faire la decooupe 
des pieces de mousse 
structurales 
( Rohacell ) sur la scie a ruban selon la section 8.1.2 
de 'inslruction 
de travail W TEC-?? 


Quanlile: I Kifc Dale:.-S Q-IO -01sceau~ 
(~.:;;. 
"'.:~': 


17.0 
SECHAGE 
SECHAGEOtJ1VjATERIEL 


1111111 11111/11111111111111111 
11111111/111111 
Commentair 
Selup: O.OOHrs! Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 
SECHAGE 
DU MATERIEL 


Faire Ie sechage 
du Rohacell 
selon les informations 
du manufacturuer 


Inscrire Ie W de cuisson: 'S2;;)(? 


Quanlile: I (:;j 
( 
.,' 
DtVr1g. 
i 
""3i 
Dale: 29'-(0.<2.-, Sceau:' ,;.... 


18.0 
AAC0560 
FILMADHESIF PF-7035-C 
Commentair 
Qly.: 
55 UNITE(s)!Unit 
TOlal: 
55 UNITE(s) 
FILM ADHESIF 
PF-7035-C 


WdeLol: 
/-V~ 
l!1-/ 


19.0 
ACPOO03 
CorespliceadhesiveMA560.048 
Commentair 
Qty.: 
5 UNITE(s)!Unil 
Total: 
5 UNITE(s) 
Core splice adhesive 
MA560.048 


W de Lot: 
'Q,0?-9J-/ 
20.0 
AAC0563 
EPOCAST87269.AJB 
Commentair 
Qly.: 
0.25 KIT(s}!Unit 
Tolal: 
0.25 KIT(s} 
!:POCA3T~B 
;:)/7 


W de Lot: bS7') 
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Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Numero Job: 
42209 


J Date: "l. 
' 
Jeudi, 2007-10-04 08:59:49 
Utilisateur: 
Marc Dube 


Numero Job: 


111111111111 
11111 11111 11111 11111111 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0008/-0009 


111111111111111111111111111111 


Machine ou Operation: 


AAC0644 
Description: 


DOUBLERKIT 03140-5-7 
/ 
/ 


Commentair Qly.: 
1 UNITE(s)/Unil 
Tolal: 
1 UNITE(s) I-{, '3 09 -II I ~J 6 y- C/ I-C -307-.5 
DOUBLER KIT 
03140-5-7 
I 
"'I 


N" de Lot L-(O:.'>d/o 
;;il 
-r;.,,;l- 7.//- rn:~7'l~\ II -/o5!" -l 
NETTOYAGE3 
~ 
NETTOYAGEtOMPOSITESDART 


1111111 '"" 
1111 111111 1111 1111 
Commentair Setup: O.OOHrslRun: O.OOOOMin Tolal Run: O.OOOOHrs 


NETTOYAGE 
GENERALE 


22.0 


#Seq.:', 


21.0 


Faire Ie netloyage des doublers selon I'instruction generale W I.G. # Lavage piece aluminium traite alodine . 
. 


Quantite: 
/ 
/(/ t 
Date:,3/ •./Q 07 
Sceau: 
~ 
• 
3 


Quantite: 
Dale: 
Sceau: 
23.0 
ASSEMBLAGE3 
ASSEMBLAGEGENERALEDART 


11111111/111 
1111111111 1111 III' 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 180.0000Min 
Tolal Run: 3.0000Hrs 


ASSEMBLAGE 
GENERALE 
DES PIECES 


111111111111111111111111111111 


Tissu11delaminerReleaseply B 


Dale: 3l/CYV 7 Sceau: 
24.0 


Mise en place des doublers et des pieces de mousse structurales selon la section 8.1.3 de I'instruction de 
travail W TEC-77. 


Quantile: I /Cd 


AC0409 


Commentair Qly.: 
4.37 VERGE(s)/Unil 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


Tissu a delaminer Release ply B 


25.0 
AC0407 
Wrightlon5200BleuP3 


Commentair Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wright/on 5200 Bleu P3 


26.0 
AC0408 
FeutrededrainageN" AirweaveN 10 


Commentair Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage W Airweave N 10 


27.0 
AC0755 
Sac11 videN" Strechlon700 


Commentair Qty.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 
Tolal: 
7.770 METRE CAR(s) 
Sac a vide W Slrechlon 700 


28.0 
AC0098 
Ruban11 gommerjaune#: T/AT-200Y 


Commentair Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Tolal: 
2.0000 RL(s) 


Ruban a gommer jaune #: T/AT-200Y 


Page 5 


.. 
.. 
Dale: 
• 
- 
Jeudi, 2007-10-0408:59:49 
. Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Numero Job: 
42209 


NumeroJob: 


//11111111/11/1/111111111/111111111 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0008!-o009 


Description : 


FAIRE LA POCHE A VIDE 


Machine ou Operation: 


POCHE A VIDE 1 


1111111/11111111 11111111111111 


". 
~ 


~ 


O'~B 
-- 
'1",01 
-'6 
d 
/. 
" 
\', 
Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.2 de I'instruclion 
~e,tra~fil 
NO:t.ABT' 
C-77 
'" 
0/ 
1.~J;,'nl,"U:;i 
CO¥f'OSrT£ 
\ 
(;'1 -" 
5 
Quantite: 
/ 
Date: ctj}/toz Sceau: 
~._, 


CUISSON 1 
CUISSON PIECE DART 


111111111111 111111111/11111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 90.0000Min 
Total Run: 
1.5000Hrs 


EFFECTUER 
LA POCHE A VIDE 


30.0 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES 


# Seq.: 


29.0 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


Faire la cuisson des pieces selon la section 8.3.2 de I'instruction de travail W TEC-77 
/ 
/,....\ 
o 
OELAStE 
f-~';';A::, ':':} 
~ 
COIldPO$IT 
,t ;', 
Quantite: 
Date: @ /1-0 r Sceau: 
5 
-. 


31.0 
DEMOULAGE 1 
DEMOULAGE PIECE DART 


/1111"11111IIIII1I11r1111/1/1 
11111111111/111111111/11111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 210.0000Min 
Total Run: 3.5000Hrs 


USINAGE DES MOUSSE 


Retirez Ie montage cuisson de sur la piece, et enlever les residus de ruban adhesif en teflon et les barres 


d'aluminium, 
Garder seulement 
la barre qui separe les deux pieces. 
Od.- 
I 
_..a 
JJ Z 
c"J';;~1~;. 
Quantite: 
Date: (J!!Cr II~o 
Sceau: 
5 


32.0 
DECOUPE CORE 
DECOUPE DU CORE DART 


1111111111111111 
"1111"" 1111 
'I"'" 1111'""'1111' "" 1111 


Usinage des mousses sturcturales 
selon la section 8.1.4 de I'instruction de travail W TEC-77 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: O.1667Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


33.0 


/ 


OEl.AstEk 
(:;>, ~"::) 
Quantite: 
DateQ3-1/-o 
7 Sceau: 
CO"'5$IT' 
,-:-.:.,- 


INSPECTION 3 
INSPECTION PIECE DART 


/111111111111/1111111111111111 
111111/1111/111111111111111111 


Faire la verification 
de I'usinage interieur pour s'assurer que tout soit conforme au dessin avantla 
prochaine 
etape. 
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p~fle 7 


D~le: .•, 
Jeudi, 2007-10-0408:59:49 
• Utilisateu\-: 
Marc DuM 
Feuille de Procede 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
42209 
Numero Article: DKC135-0008/-0009 
Numero Job: 


/111/1/1/1/11/111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


Quantite: 
/ 
Date: r2.3~ff- 0 7 
Sceau: 
tf~&';,!i~ a(LAST~, 
CO"'~SIlE 
34.0 
AMB0211 
PREPERGFIBtRtc5TE E76117781roul.50" 


Commentair 
Qty.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 


PREPERG 
FIBERCOTE 
E761/7781 
raul. 50. 


N" de Lot: /- r;:J 9'.5 - I 


35.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


111111111111111111111111111111 
1/11111111/1111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 180.0000Min 
Total Run: 
3.0000Hrs 
DRAPAGE 
DES PIECES 


Drapage de la coquille inlerieur selon taztin 
8.1.5 de I'ins::;n 
d:::::il 
N" TEG-77 


Quanlite: 
I 
Dale:Ik '01 Seeau: 
ffi_~ 
36.0 
AC0409 
T 
TissuII delaminerReleaseply B 


Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 
Tissu a delaminer 
Release ply B 


37.0 
AC0407 
Wrighllon5200BleuP3 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 
Wrightlon 
5200 Bleu P3 


38.0 
AC0408 
Feutrede drainageN" AirweaveN 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 
Feutre de drainage 
N" Airweave 
N 10 


39.0 
AC0755 
SacII videN" Slrechlon700 


Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE CARts) 
Sac a vide N" Strechlon 
700 


40.0 
AC0098 
RubanII gommerjaune#: T/AT.200Y 
Commentair 
Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 
Ruban a gammer jaune #: T/AT-200Y 
41.0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


/11111111111111111111111111111 
1111111111111/1111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 120.0000Min 
Total Run: 
2.0000Hrs 
EFFECTUER 
LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage cuisson selon la SectiZ2.3 
de I'instruclionde travail N" TEG-n 
1h" 
~ 
~ 
Quantite: 
I 
Date: 
f 1\-' Sceau: 
co,?';'" 
5 


\. 
1 
I 


, Dite: 'i, 
~. Jeudi, 2007-10-0408:59:49 
. Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


. Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Numero Job: 
42209 


Numero Job: 


1111111111111111111111 1111111111111 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0008!-O009 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES 
Cv..i ??oyt=ti: 
6'13a. 


# Seq.: 


42.0 


Machine ou Operation: 


CUISSON 
1 


1111111111/11/111/111/11111111 


CUISSON PIECE DART 


Description: 


//11/1/1111/111111/111 
1111/111 


11111111111111/1""" 
11/1111/ 


Quantite: 
l__ 
Date: 7 


DE MOULAGE 
1 


11111111111111111111111111 III/ 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 50.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


43.0 


Faire la cuisson de la piece selon la sectino 8.3.3 de I'instruction de travail N" TEC-77. 


Retirez Ie montage cuisson, et faire de retouches sur la piece afin d'enlever les surplus de resine et les 
residus de tissu a delam/ner. 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 50.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


TRIMAGE DE FINITION 


44.0 


Retirer la piece du moule. 


Quantite:--l 
_ 


TRIMAGE3 


//11111111/111111/111111111111 


7 Sceau: 


TRIMAGE COMPOSITES 
DART 


1/1111/1111/1111//111111111111 


Total: 
1.0000g;TE~YJ 
N" de Lot: 
/ ' 
;). Y - 01-. 
, 


Total: 
0.1!OG~~L 
/) 
N" de Lot: 
~ 
Cv '1;,L ~ J 


DuponlPrimerN° 
1104S 


Dupont Reducer N" 12375S 


Total: 


N" de Lot: 


Quantite: __ ! 
Date: e, / 


45.0 
AAC0671 


Commentair Qty.: 
0.5000 GALLON(s)!Unit 


Dupont Primer N" 1104S 


46.0 
AAC0670 


Commentair Qty.: 
1.0000 PINTE(s)!Unit 


Dupont Activatior N" 7975S 


47.0 
AAC0672 


Commentair Qty.: 
0.1250 GALLON(s)!Unit 


Dupont Reducer N" 12375S 


Fa/re Ie trimage de finition de la piece selon la section 8.5 
I'instruction de travail N" TEC-77. 


pqge a 


0(: 
•• 
D.~e:. 
- 
Jeudi,2007-10-Q408:59:49 
Utilisateur: 
Marc DuM 
Feuille de Procede 


------- 
- -- --- 


Client: 
DART 
Dart Aerospace ltd. 
Numero Job: 
42209 


NumeroJob: 


1111111111111/111 
1111111111 
1111 1111 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-Q008/-0009 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


# Seq.: 


48.0 


Machine ou Operation: 


PREPARATION3 


111111111111111111111111111111 


Description: 


PREPARATIONDUMATERIELDART 


111111111111111111111111111111 


111111111111111111111111111111 
11111111111111/111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


INSPECTION PIECE DART 


Bien brasser les trois contenants servant a faire Ie melange du primer gris W 1104S et ensuite faire Ie 
melange selon les instruction du fabri~uant. 


49.0 
INSPECTION3 
INSPECTIONPIECEDART 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


11111111/1111/11111111 
11111111 
, 


Faire I'inspection par Ie departem;.n1£;!a 
qualite "Tap test et inspection dimensionnel" 


Date:j-\\"Qlsceau: 
~~1 Initiales: ~,S. 


PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


/11111111/11111111111111111111 


50.0 


1/1111/111/1111111111111111111 
1/11111111111/111/11111111/111 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


FINITION GENERALE 


Appliquer une epaisse couche de primer partout sur les deux partes. 


Quantite: 
/ 
Date:() 7- /1-0 7 
Sceau: 
(2j~;i'.~l 


51.0 
FINITION3 
FINITIONPIECEDART 


DupontPrimerN" 11045 


Date: tJ-//..07 
Sceau: 
I 


Faire un sablage leger ( Grit 320-400 ) de toute les surfaces. 


(;cr",',) 
.~ ...I.;.; ." 
Quantite: 


AAC0671 
52.0 


Commentair Qty.: 
0.5000 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.5000 GALl.ON(s) 


Dupont Primer W 1104S 
W de Lot: 1-{,'J8;)-1 


53.0 
AAC0670 
DupontActivatiorN" 79755 


Commentair Qty.: 
1.0000 PINTE(s)/Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 


Dupont Activatior W 7975S 
W de Lot: 1- c,Jsq- :t 
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Da~:: 
• 
Jeudi, 2007-10-0408:59:49 
{Itiiisateur: 
Marc DuM 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Numero Job: 
42209 


NumeroJob: 


# Seq.: 


54.0 


1111111 1111111111 1111111111 11111111 


Machine ou Operation: 


AAC0672 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0008/-0009 


Description : 


Dupont Reducer W 12375S 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


Commentair Qty.: 
0.1250 GALLON(s)/Unit 


Dupont Reducer N" 12375S 


55.0 
PREPARATION 
3 


111111111111111111111111111111 


Total: 
0.1250 ~~ON(Sl 
N" de Lot: 
( - 5'). - .J- 


. 
PREPARATION 
DU MATERIEL DART 


111111' 1111111111111111111 
1111 


Bien brasser les trois contenants 
servant a faire Ie melange du primer gris N" 1104S et ensuite faire Ie 
melange selon les instruction du fabriquant. 


56.0 
PEINTI PRIMER2 
PEINTURE I PRIMER DART 


111111111111 
111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


Application d'une couche de primer de finition partout sur les deux partes. 


11111111111111111111111111 
1111 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


1/11/1111111/11111111111111111 


57.0 


Quantite: 


IDENTIFICATION4 


J 
(i" 
• 
r.rt}.'.;~:( 
Date: J3-/I-o 1 Sceau: y::,.;r~ 
. 
. 


IDENTIFICATION 
PIECES DART 


111111111111 
11111 11111 11111111 


Identifier Ie numero de la piece, Ie numero de job ainsi que la dale de fabricalion 
sur I'aluminium peinture 
dans Ie degagement 
des mecanisme de porte. 


Grosse porte: 
D3140-05 


Pelile Porte: D3140.07 
oS -(;)-01 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


Inspection finale par Ie departeel]e 
de la qualile selon Ie dessin D3140. 


0V's~ 
~ 
5 
Dale: b ./2-01Sceau: 
°.11" 
Initiales:~ 
• 


58.0 


Quantite: 
I 


INSPECTION 3 


//1111111/1111111/11111111 
III/ 


Date:/3- J/o Z Sceau: @:rC,(,j 


INSPECTION 
PIECE DART 


//11///11111111111/11/111/1111 


Pe 
. e forteD3/YO-D7,k 
~V's~ 
~ 
~A.1;20--1/-0 f 
n,.5, 
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O'e:"~ 
'" 
Jeudi, 2007-10-0408:59:49 
• Utilisateur: 
MarcDub€! 


-----~ 
.._------- 
---_. -----_._---- 


Feuille de Procede 


Client: 
DART 
DartAerospace Ltd. 
Numero Job: 
42209 


NumeroJob: 


111111111111111111111111/1111111111 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0008/-o009 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


EMBALLAGE 
ET ENTREPOSAGE 


# Seq.: 


59.0 


Machine ou Operation: 


EMBALLAGE 3 


111111111111111111111111111111 


Description : 


EMBALLAGE PIECE DART 


/111/1/11111/111/1111111/11111 


Faire I"emballage selon la section 8.7 de I'instruction de ~'<5lil~ TEC-77 


Quantite: 
l 
Date:£" - I :l -0 lSceau: ~y 
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-IElA,SlEIC 
DELASTEK 
COMPOSITES 
INC. 
(-(if ~P()C,-/TEC 
2699, 5ieme Avenue 
'- 
_/,Vi, 
- 
-- 
.J 
Local 14, PORTE 
-A- 


Grand-Mere, 
Quebec G9T 5K7 
Can 
**Fax 
(8 (9) 533-3494 
** 


PACKING SLIP 
CERTIFICATE OF COMPLIANCE 


Invoice # 
12333 


Telephone: (819) 533-5788 
VVarehouse: ~AIN 


Customer # 
DART 


Bill to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A IK7 
Canada 


Ship to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A IK7 
Canada 


Telephone: 6] 3-632-3336 
Contact: Linda Lacelle 


Sales 
erson 
Claude Lessard, ext. 233 


GSTIPST# 


D3140-06 Door Right Non Assy ( Grosse) 
Job:42211 
' 


D3140-05 Door Left Non Assy ( Grosse) 
Job: 42209 


Item Descri 
tion 


03140-07 
Door Left Non Assy ( Petite) 
Job: 42209 


I 
DKC135-00I8 


Item # 


DKCI35-00I9 


I 
DKC135-0017 


F.O.B. 
Point de depart 


OurPO# 
4699 


o 


o 


Shi 
via 
EPIC EXPRESS COLLECT 


Shi 
date 
Order Date 
14/12/2007 
08/06/2006 


Order 
B.O. 
t 
t 


o 


o 
I 
DKC135-0020 
03140-08 
Door Right Non Assy ( Petite) 
Job: 42211- 
U de ~: 
Each 


It is hereby certified that a// materials, process andjinished 
items were 
controlled and tested in accordance with the requirements 
o/the purchase 


order and applicable specifications. 
A// such records are onfile at our plant 
and available for review upon request. 


~t. 
o Adm. 
o Quality 
o Ship. 


Accepted by: 


